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DLA TERMOFORMEROW - TRAYSEALEROW - LINII PAKUJACYCH

Stoty
Iniujgce.

Inteligentne porzadkowanie produktéw wychodzgcych z termoformera — z
wielorzedowego strumienia do jednej linii gotowej do dalszego pakowania,
etykietowania albo paletyzacji.
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ZASADA DZIALANIA

/ wielorzedowego strumienia

do jednej linii.

Cztery kroki cyklu pracy.

01 - ZASADA DZIALANIA

¢ 01 /| WEJSCIE
Odbior produktu

Transporter wejsciowy odbiera

produkt w uktadzie
wielorzedowym bezposrednio
od maszyny rolkowej.

¢ 02 /| TRANSPORT

Prowadzenie
strumienia

Strumien prowadzony do sekcji
selekcyjnej z indywidualnie
dostrajang predkosciag kazdego

¢ 03 / LINIOWANIE

Selekcja rzedéw

Selektor aktywuje pasy
odpowiadajgce recepturze,
oddzielajgc produkty rzad po
rzedzie.

& 04 [ WYJSCIE

Pozycjonowanie
wyjscia

Transporter wyjsciowy i bandy
boczne pozycjonujg produkt w

pojedynczej linii.
pasa.

KIERUNEK PRACY >

WEJSCIE - 3 RZEDY

B 1 ]
B 1 ]
1 1 ]

SELEKTOR WYNIK NA WYJSCIU — wg trybu

STANDARD - cate rzedy

SEEE EEEl mEm|m

MIX - naprzemiennie

SErEeresrTesa

. RZAD 1 . RZAD 2 RZAD 3 barwa = rzad, z ktérego pochodzi produkt

TRYBY PRACY

stanoarp Caty rzad jako pakiet

Kolejne rzedy wpuszczane w catosci jeden po drugim. Tryb
domyslny dla jednorodnych produktéw i wysokiej wydajnosci.

mix Pojednym z kazdego

Naprzemienne wpuszczanie pojedynczych opakowan z
kazdego rzedu z konfigurowalng przerwg czasowg.
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Trzy konfiguracje
+ wersje custom.

Modele réznig sie przede wszystkim diugoscia strefy roboczej — od kompaktowego Mini

po rozszerzong Mege. Kazdy realizujemy takze w wersji dostosowanej do specyfiki linii
klienta: dtugosg, liczba rzeddw, wyposazenie i sygnaty integracyjne.

( A
MALY GABARYT NAJCZESCIEJ WYBIERANY NAJWIEKSZA STREFA
DtUGOSC STREFY DtUGOSC STREFY DLUGOSC STREFY
1320, 2400 mm 2990
L |
Szeroko$¢ 950 mm Szeroko$c¢ 935 mm Szerokosc 935 mm
Wysokos$¢ 1300 mm Wysokos$¢ 1300 mm Wysokos¢ 1300 mm
Max rzedow  do 4 Max rzedow do 4 Max rzedéow  do 4
Wydajnosc¢ do 10 taktow/min Wydajnos¢ do 10 taktéw/min Wydajnos¢ do 10 taktow/min
Krotkie linie i ograniczona przestrzen Uniwersalny wybor dla wigkszosci linii Wydtuzona strefa selekcji — wigkszy
zabudowy. pakujacych. bufor i dtuzsze formaty.

- J

W STANDARDZIE KAZDEGO MODELU

Sterownik Delta Receptury Safety Wieland Komponenty EU
PLC DVP12SS + DVP16SP - HMI Zapis ustawien produktu - SNO4062K-A - E-STOP - safety Delta - Schneider -
4,3" szybka zmiana SKU relay Pepperl+Fuchs - Phoenix
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Parametry, opcje
| integracja.

03 - SPECYFIKACJA

ZASILANIE STEROWANIE
Sie¢ elektryczna 230V AC 1-faz /400 V AC 3-faz - PLC podstawowe Delta DVP12SS211S -8 DI/ 4 DO
50 Hz PNP
Sterowanie wewnetrzne 24V DC PLC rozszerzajace Delta DVP16SP11TS -8 DI/ 8 DO
PNP
Gtéwny roztgcznik Schneider VCFO - 25 A
HMI Delta DOP-103SQ - 4,3" dotykowy
Powietrze sprezone 6-8 bar

Komunikacja

RS-485 Modbus + RJ45 Ethernet

NAPED
BEZPIECZENSTWO
Silniki transporterow 3 x 0,37 kW - 3-faz - 1400 obr/min -
PTC 150 °C Przekaznik safety Wieland SNO4062K-A AC/DC 24 V
Falowniki 3 x Delta ME300 Wytacznik awaryjny Schneider XB7NS8444 - 2 NC
VFD2A8ME21AFSAA
Czujniki blokady 2 x Pepperl+Fuchs OBG4000
Serwo band bocznych Delta ASD-B3A-0421-L + ECM- refleksyjne
(opcja) B3M - 0,4 kW
Czujnik pozycji Pepperl+Fuchs NEN6 indukcyjny -
IP67/68
KONSTRUKCJA
Liczba transporterow 3 (wejéciowy / selekcyjny / INTEGRACJA Z LINIA PAKUJACA
wyjsciowy)
Wejscie zewnetrzny start pracy - 24V DC
Bandy boczne opcja
Wyjscie sygnalizacja pracy - 24 V DC
Regulacja wysokosci stotu  stopki regulowane
Wyjscie sygnalizacja awarii - 24 V DC
Regulacja wysokosci wejscia mechaniczna, gatka
Protokot Modbus RS-485 [ Ethernet

OPCJE | WERSJE CUSTOM

Dowolna dtugos¢ stotu - konfiguracja max liczby rzedow (2/3, 4, 5) - bandy
boczne z serwonapedami pozycyjnymi - synchronizacja z konkretng maszyna
pakujaca - HMI w jezyku klienta (PL/EN/DE/inne) - petna dokumentacja: schemat
elektryczny, pneumatyczny i lista aparatury.

ZGODNOSC | GWARANCJA

CE — 2006/42/WE (maszynowa)
EMC — 2014/30/UE
Gwarancja 12 miesigcy od odbioru

KONTAKT HANDLOWY
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